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1 Bestimmungsgemadsse Verwendung
1.1 Gesamtansicht / Bedienungselemente
1.1.1 Ersatzteilliste

Position Bezeichnung Stiickzahl
1 Druckgabel links 1
2 Druckgabel rechts 1
3 Gabelkopf, Spitze 1
4 Bolzenriickholfeder 1
5 Gabelkdrper 1
6 Exenterrolle 1
7 Riickholfeder, Gabelbiigel 1
8 Schraube M3 x 6 1
9 Kugelkopfdeckel 1
10 Druckstift 1
11 Druckbiichse 1
12 Reguliermutter 1
13 Sicherungsring fiir Reguliermutter 1
14 Schmierkappe 1
15 Sicherungsschraube 1
16 Drehmuffe 1
17 Kammplattenschraube (2 St) 2
18 Kugelkopfschraube 1
19 Mutter fiir Kugelkopfschraube 1
20 Griffstiick 1
21 Exzenterwelle 1
22 Kugellager 3
23 Buchse lang 1
24 Federdichtung 1
25 Buchse kurz 1
26 Gelenkstiickfeder 1
27 Abdeckkappe 1
28 Abdeckklappe 1
29 Gelenkstiick innen 1
30 Federdeckel 2
31 Seegerring 1
32 Zahnrad 2
33 Gelenkstiick auBen 1
34 Antriebswelle, Typ Worm Drive + Blazer Handsttick 1
35 Feder 1
36 Spline (M8) fiir Biegewelle 1

Siehe separate Ersatzteilzeichnung am Ende.

1.2 Verwendungszweck

Die Schermaschine ist ausschlieBlich zum Scheren von Schafen und Ziegen sowie Lamas, Alpakas und anderen Vertretern der Kameliden
bestimmt. Andere Verwendungszwecke, insbesondere der Einsatz der Maschine an Menschen, sind ausdriicklich verboten.



1.3 Technische Daten

Typenbezeichnung: Mechanischer Schurhandgriff
Modell: 18155
RPM_: 2800 RPM

Abmessungen in mm (B/H/L):  ca. 65 x 95 x 330
Max. Umgebungstemperatur:  0° - 40°C

Max. Luftfeuchtigkeit: 10 % - 90 % (relativ)
Schalldruckpegel: 72 -75dB (A)

Anderungen und Verbesserungen im Sinne des technischen Fortschrittes vorbehalten.

1.4 Ausstattung

1 Schurhandgriff
1 Bedienungsanleitung

2 Sicherheitsvorschriften
2.1 Einleitung

Dieses Kapitel beschreibt die Sicherheitsvorschriften, die beim Einsatz der Schermaschine zwingend zu bericksichtigen sind.
Fiir alle Personen, die an und mit der Maschine Arbeiten ausfiihren, ist das Lesen der Betriebsanleitung Pflicht.
Die Betriebsanleitung ist, jederzeit zuganglich, sicher aufzubewahren.

2.2 Bestimmungsgemasse Verwendung
Der vorgesehene Verwendungszweck der Schermaschine ist im Kapitel 1.2 beschrieben.

2.3 Grundlagen zur Sicherheit
2.3.1 Anschluss an den Antrieb

Schliessen Sie das Gerat nur an unbeschadigte, geprifte Scherantriebswellen & Motoren (Schuranlagen) an. Beschadigte Wellen und
Motoren kénnen Blockaden verursachen, die zu schweren Verletzungen fihren kdnnen. Defekte Elektroinstallationen kénnen zu einem
elektrischen Schlag oder einem Kurzschluss fiihren.

Achten Sie darauf, die richtige Art der Antriebskupplung zu verwenden, d.h. verbinden Sie einen Schurhandgriff mit “Worm-Drive”
Antriebswelle nur mit einer Schuranlage mit “Worm-Drive” Kupplung (Abbildung 1).

Wartungs- und Reinigungsarbeiten diirfen nur ausgefiihrt werden, nachdem das Gerat vom Antrieb (von der Schuranlage) getrennt wurde.
Lassen Sie die Maschine nie unbeaufsichtigt, solange sie mit dem Scherantrieb verbunden ist. Halten Sie Kinder vom Arbeitsbereich fern,
und bewahren Sie das Gerat ausserhalb der Reichweite von Kindern auf.

2.3.2 Wartungs- und Inspektionspflicht

Betreiben Sie die Schermaschine nur in unbeschadigtem und ordnungsgemassen Zustand. Defekte am Schurhandgriff oder an der Schuran-
lage miissen von einer Reparatur- und Servicestelle behoben werden.

2.3.3 Larmemission/Personliche Schutzausriistung

Gehdrschutz tragen!
Die Schallemission bei der Arbeit betragt normalerweise 72 - 75 dB(A).
Wir empfehlen, beim Arbeiten immer einen Gehérschutz zu tragen.

Schutzbrille und Handschuhe tragen!
Fiir hren personlichen Schutz empfehlen wir Ihnen das Tragen von Schutzbrille und Handschuhen.

Die persdnliche Schutzausriistung ist vom Bediener bereitzustellen.

2.4 Anforderungen an den Bediener

Fir den sicheren Einsatz der Schermaschine sind die Anweisungen in dieser Betriebsanleitung zwingend zu beachten und einzuhalten.
« Der Bediener hat die Bedienungsanleitung gelesen und verstanden oder ist durch eine Fachperson in die Bedienung eingewiesen
und auf Risiken hingewiesen worden.
« Der Bediener besitzt Erfahrung im Umgang mit den zu scherenden Tieren. Kindern und gebrechlichen Personen (ohne Aufsicht)
ist das Bedienen der Schermaschine verboten.



3 Inbetriebnahme
3.1 Kontrollen und Bedienhinweise

Der unsachgemdsse Einsatz von elektrischen Geraten, insbesondere Tierzuchtgerdten, ist mit Gefahren verbunden!

Beachten Sie daher vor Inbetriebnahme folgende, unfallvermeidende, Massnahmen:

« Berlicksichtigen Sie die Empfehlungen aus Kapitel 2.3.1 (Anschluss an den Antrieb).

« Vermeiden sie jeden Kontakt mit den bewegenden Schermessern (Kamm & Messer).

« Beriihren Sie die Schermesser nicht, solange die Maschine noch an den Antrieb angeschlossen ist, selbst wenn der Antrieb (Scheranlage)
ausgeschaltet wurde. Trennen Sie die Maschine immer erst vom Antrieb, bevor Sie an den Schermessern/Maschine arbeiten.

« Scheren Sie keine nassen Tiere. Nasse Wolle kann in den Schurhandgriff eindringen und eine Blockade verursachen.

« Tauchen Sie die Schermaschine und den Scherkopf generell nie in Fliissigkeiten wie Wasser, Seifenwasser, Diesel, Petrol, etc.
Dies fiihrt zu erheblichem Schaden an Mechanik und Motor.

« Spannen Sie das Schurhandgriff-Gehduse nie in einen Schraubstock ein, das Gehause kann sich verformen was zu geféhrlichen
Fehlfunktionen fiihren kann.

« Versuchen Sie nie, Ersatzteile gegen die eines anderen Types / einer anderen Marke Schurhandgriff auszutauschen.

« Verwenden Sie nur die Original Schermesser. Verwenden Sie keine beschadigten Schermesser mit stumpfen, fehlenden oder
abgebrochenen Zdhnen. Arbeiten Sie nur mit gut geschdrften Schermessern, die entsprechend der Empfehlungen in dieser
Anleitung geschliffen wurden.

« Suchen Sie das Fell des Tieres vor dem Scheren nach Fremdkérpern (Draht, Holz usw.) ab und entfernen Sie diese, bevor Sie
mit dem Scheren beginnen.

« Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung. Tragen Sie keine weite, lose sitzende Kleidung oder Schmuckstiicke. Diese kénnen sich
in den bewegenden Maschinenteilen verfangen. Das Tragen von Schutzbrille und Gehérschutz wird dringend empfohlen.

« Stecken Sie nie einen Gegenstand in eine Offnung der Maschine.

« Das Maschinengerdusch kann Tiere beunruhigen. Ein Tritt oder das Kdrpergewicht des Tieres kann zu erheblichen Verletzungen fiihren.

« Das Scheren von Tieren sollte nur erfolgen, wenn Unbefugte keinen Zugang zum Scherbereich haben.

« Scheren Sie nur in gut belifteten Rdumen (Staub) und nie in der Néhe von explosiven Gegenstanden oder Gasen.

« Wir empfehlen, den Kamm nicht langer als eine Stunde, und das Obermesser nicht langer als 15 min. zu verwenden.

Diese Sicherheitshinweise sind in jedem Falle zu befolgen.

3.2 Trennen des Handstiicks von der flexiblen Welle

Das Handsttick kann nicht von der flexiblen Welle getrennt werden, ohne vorher den Motor durch das Zugseil auszuschalten oder den
Netzstecker zu ziehen.

3.3 Einstellen der Schermesser und des Scherkopfes
Die Einstellung vor der Inbetriebnahme nehmen Sie wie folgt vor:

Vor der Schur:

Bei ausgeschalteter Maschine: Stellen Sie sicher, dass die Mitnahmekegelstifte der Druckgabeln genau in die Positionslocher des Obermes-
sers eingreifen (Abbildung 2, Position 2). Regulierschraube bis zum ersten spiirbaren Widerstand zuschrauben (Abbildung 2, Position 1).
Dann die Regulierschraube noch um eine weitere 1/4 Umdrehung zuschrauben. Verbinden Sie nun den Schurhandgriff mit dem Antrieb
(beachten Sie die Empfehlungen in Kapitel 2.3.1), und starten Sie dann den Antriebsmotor. Losen Sie die Regulierschraube (Abbildung 3)
vorsichtig, bis die Schermesser fast keinen Anpressdruck mehr haben (Gerduschpegel steigt).

Vorsicht! Wenn die Regulierschraube zuviel gel6st wird, kann sich das Obermesser [6sen und zu Verletzungen fiihren.

Ziehen Sie die Regulierschraube nun langsam an, bis der Gerauschpegel dumpf wird und Sie einen Widerstand beim Anziehen des
Verstellkopfs verspiren. Drehen Sie den Verstellkopf um 1/4 Umdrehung zuriick. Der Druck sollte jetzt gut eingestellt sein. Beginnen Sie

zu scheren. Wenn der Schnitt noch nicht in Ordnung ist, miissen Sie den Anpressdruck durch die Regulierschraube wieder etwas erhéhen.

Wahrend der Schur:

Sind die Schermesser korrekt geschliffen arbeitet das Schersystem mit viel weniger Anpressdurck, was den Verschleiss reduziert und dadurch
die Standzeit der Schermesser wesentlich verbessert. Somit ist darauf zu achten, dass der Messerdruck nicht zu hoch eingestellt wird. Wahrend
der Schur ist der Meserdruck von Zeit zu Zeit ganz leicht nachzustellen (max. 1/4 Umdrehung). Wenn die Schur mit ungeniigend angezogener
Regulierschraube begonnen wird, kénnen sich Haare zwischen den Schermessern ansammeln und den weiteren Verlauf der Schur beeintrachti-
gen oder gar unmdglich machen. Sollte dieser Fall eintreten, missen die Schermesser demontiert, gereinigt, gedlt und wieder montiert werden.

3.4 Schmierung
Ober- und Untermesser alle 10 Minuten olen!

Olen Sie jede halbe Stunde:

Geben Sie ein paar Tropfen eines hochwertigen Ols auf Gabelkopfspitze,
Zahnrader und rund um die Exenterrolle (durch das Ol-Loch auf der
Spitze des Handstiicks). Losen Sie die Spannmutter und bringen Sie das
Handstiick in eine vertikale Position, anschlieBend geben Sie etwas Ol in
die Druckbuchse, dann heben Sie den Gabelkopf an und bringen etwas Ol i
in die Innenseite um den Kugelkopfdeckel zu élen. (siehe Abbildung) @) @]
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Es darf kein Ol auf die Kontaktflache zwischen der Regulierschraube und der Druckbiichse oben gelangen da dies das Empfinden fiir die
korrekte Einstellung des Scherdruckes beeintrachtigt.

Tagliche Schmierung
Entfernen Sie die Druckbuchse und bringen Sie eine groRziigige Menge Fett an der Innenseite der Hiilse an. Bringen Sie auch eine kleine
Menge Fett an den hinteren Zdhnen an.

Wochentliche Schmierung

Die Druckgabeln entfernen, eine groRziigige Menge Schmiermittel in die Locher am Gabelkérper geben und die Druckgabeln wieder
anbringen. Sicherstellen, dass sie im Loch befestigt sind. Die Gelenkbaugruppe durch Abschrauben der Zéhne abnehmen, eine kleine
Menge Schmiermittel in die ringfdrmigen Zwischenrdume zwischen der Buchse und der Reguliermutter geben. Das Schmiermittel muss
hochwertig und fiir den Einsatz bei Temperaturen bis zu 120 °C geeignet sein. RegelmaRiges Schmieren verldngert die Lebensdauer
Ihres Scherhandstiicks.

Keine Schmierung fiir Lager
Kugellager sind in das Handsttick eingebaut und miissen nicht geélt oder gefettet werden.

4 Pflege

Trennen Sie vor Beginn der Wartungsarbeiten den Schurhandgriff vom Antrieb.

4.1 Reinigung

Nach beenden der Schur den Schurhandgriff durch Abreiben mit einem trockenen Lappen von Ol befreien und die Aussenseite sowie die
Schermesser mit einem trockenen Pinsel sorgfaltig saubern. Danach die Teile 6len um Rostbildung zu vermeiden. Bereits kleinste Roststellen
an den Schermessern beeintrachtigen die Schur oder machen sie ganzlich unmaglich.

4.2 Montage der Schermesser

Ein Paar Schermesser besteht aus einem Untermesser - auch Kammplatte oder Comb genannt (Abbildung 4, Position 2) und einem
Obermesser — auch Cutter genannt (Abbildung 4, Position 1). Bei der Montage der Schermesser ist darauf zu achten, dass die richtigen
Flachen aufeinander zu liegen kommen. Die Schermesser werden wie folgt montiert:

Ldsen Sie die Regulierschraube (Abbildung 3), und legen Sie die Maschine auf eine harte Unterlage, so dass die Kammplattenschrauben
nach oben zu liegen kommen. Lésen Sie die Schrauben (Abbildung 5), und nehmen Sie die beiden alten Schermesser heraus.

Achten Sie darauf, dass die neuen Schermesser sauber sind. Insbesondere ist darauf zu achten, dass die geschliffenen Flachen frei

von Schmutz sind. Ansonsten ist auch mit neu geschliffenen Schermessern keine zufriedenstellende Scherleistung zu erreichen.

Legen Sie das neue Obermesser in die Mitnehmerkegel der Druckgabeln (Abbildung 6 + 2, Position 2) und schieben Sie das neue
Untermesser (Kammplatte) zwischen die gelésten Schrauben (Abbildung 7). Ziehen Sie nun die Kamplattenschrauben soweit an,

dass Sie die das neue Untermesser gerade noch von Hand seitlich verschieben kénnen.

Drehen Sie die Maschine nun um, so dass die Regulierschraube nach oben zeigt.

Wichtig ist nun, dass Sie die Messer so aufeinander legen, dass die geschliffene Fldche des Untermessers ca. 1,5 bis 2,0 mm Uber die Spitzen
des Obermessers hinausragt dabei mssen alle scharfen Hinterkanten des Obermessers innerhalb der Markierung liegen. Sobald Sie die
Schermesser eingestellt haben, fixieren Sie die Position des Untermessers und ziehen die Kammplattenschrauben fest an.

Kontrollieren Sie, ob die Schermesser montiert sind und sich die Mitnehmerkegel der Druckgabeln (Abbildung 2, Position 2) in den dafiir
vorgesehenen Lchern des Obermessers befinden. Ziehen Sie jetzt die Regulierschraube an, bis das Obermesser gegen das Untermesser
gedriickt wird und Sie einen leichten Widerstand verspiren.

4.3 Scharfen der Schermesser

Arbeiten Sie nur mit scharfen Schermessern, ersetzen Sie stumpfe oder defekte Messer mit fehlenden Zahnen. Das korrekte Nachschleifen
von Schermessern ist nur mit Spezialmaschinen und durch einen Fachmann oder einen erfahrenen Scherer moglich. Die richtigen
Anweisungen zum Schleifen finden Sie im Handbuch, das zu jedem Schermesser Schleifgerat mitgeliefert wird.

4.4. Pflege Einzelteile Scherkopf

Die Druckgabeln:

Stellen Sie sicher, dass jeder der beiden Druckgabeln frei drehbar in der Gabel ist. Entfernen Sie die Druckgabeln einmal in der Woche.
Reinigen Sie die diese und die Vorderseite des Gabelkopfs griindlich. Ziehen Sie die Druckgabeln per Hand oder Zange heraus. Geben

Sie immer eine kleine Menge an Fett in die Locher der Gabel, wenn Sie die HiihnerfiiRe entfernen. Wenn der Kegel und die Spitze auf

der duReren Seite der HiihnerfiiRe abgenutzt ist, muss diese so schnell wie maglich ersetzt werden.

Anpressdruck:

Jedes Ende der Spannbuchse ist unterschiedlich groR. Das groRere Ende passt in die Gabelkopfspitze und das kleinere Ende in die
Druckbuchse. Erhdhen Sie den Druck auf das Ober- und Untermesser durch Drehen der Spannmutter. Wenn die Spannmutter ibermaRig
festgezogen wird, werden Handstlick, Ober- und Untermesser schnell Giberhitzt. Dies fihrt auch dazu, dass Ober- und Untermesser nicht
richtig schneiden. Wenn die Maschine nicht mehr richtig schneidet, ersetzen sie das Ober- und Untermesser mit neu geschliffenen. Wenn
keine ausreichende Spannung erzeugt wird, ziehen Sie in Erwdgung, den abgenutzten Druckstift, die Gabelkopfspitze und die Druckbuchse
U erneuern.
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Schraube:
Die Haltefeder fiir die Druckgabeln ist am Gabelkopf durch eine Schraube fixiert und darf nicht lose sein.

Entfernen und Ersetzen des Gabelkopfs:
Gesamte Baugruppe und Exenterrolle entfernen (siehe Abbildung 3 und 4)

Vorgehen bei der Demontage:
Der Gabel-Kérper kann ohne Entfernen der Kugelkopfschraube entfernt werden. Zuerst 6sen Sie die Spannmutter, dann entfernen Sie den
Druckstift und die Spannbuchse; anschlieBend die Sicherungsschraube hinter der Spannmutter und den Gabelkopf mit der Exenterrolle.

Ersetzen des Gabelkopfs:

Entfernen Sie die Schmierkappe auf der Spitze des Handstlicks. Bringen Sie eine kleine Menge Fett auf die Exenterrolle (Kugel) und den
Laufring des Gabelkopfs. Bringen Sie die Rolle auf die Kugelwelle (Stift) mit einem Stift, einem Schraubenzieher oder ahnlichen Dingen an.
Stellen Sie sicher, dass die flache Seite der Walze der Kurbelachse zugewandt ist. Bringen Sie das Kurbel- und Rollenlager in der unteren
Position des Handstiicks an.

Fiihren Sie den Gabelkopf tber die Vorderseite in das Handstiick und iiber die Rolle. Nachdem sie griindlich geprft haben, ob der
Kugelkopfdeckel korrekt auf dem Kugelkopfschraube sitzt, bringen Sie die Sicherungsschraube an und ziehen Sie sie fest.

Einstellung der Kugelkopfschraube:

Die Kugelkopfschraube ist bereits in der Produktion richtig eingestellt werden und ist fiir jede Messerdicke geeignet. Wenn diese neu
eingestellt werden muss, verwenden Sie ein halb abgenutztes Obermesser (ca. 3,5mm) und ein beliebig dickes Untermesser, drehen Sie die
Exenterrolle auf der Exenterwelle an die oberste Position und stellen Sie die Kugelkopfschraube durch eine der folgenden Methoden ein:

« Einstellen von Hand:
Ldsen Sie die Kugelkopfschraube schrauben Sie diese rein oder raus um den Abstand von der Rollenoberseite zur obersten Fléche
des Laufrings des Gabelkopfs auf 3,65mm einzustellen. Ziehen sie die Mutter fiir die Kugelkopfschraube wieder an (siehe Abbildung A)

« Einstellung mit Hilfe der Einstelllehre:

(Die Einstelllehre ist speziell gefertigt fir die Einstellung der Kugelkopfschraube) Losen Sie die Schrauben und halten Sie die Lehre wie in
der Abbildung, so dass im Winkel von 90° zum Handstiick steht. Drehen Sie die Kugelkopfschraube, bis sich das Mittelsttick der Lehre auf
gleicher Hohe mit dem AuRenteil befindet. Ziehen Sie die Mutter fiir die Kugelkopfschraube nach. (siehe Abbildung B)

LVEN

Abb. A

Einstellen des Sicherungsrings fiir die Reguliermutter (Spannmutter):

Bei der Montage der Bolzenriickholfeder in die Drehmuffe, stellen Sie sicher, dass die groRe Biegung der Feder direkt im Uhrzeigersinn
angeordnet ist, wenn man von oben auf das Handstlick schaut. Platzieren Sie die Feder tiber der Drehmuffe und stecken sie das kleinere,
gebogene Ende in das Loch. Stellen Sie sicher, dass die Feder richtig in der Nut der Drehmuffe sitzt.

Vorsicht: Das Fehlen der Riickholfeder fiihrt zum Verlust der Spannung und kann auBerdem Schaden am Handstiick verursachen!

Entfernen der Inneren und AuReren Gelenkstiicke:

Entfernen Sie die Kappe der Olbohrung und stecken Sie einen Schraubenzieher durch das Loch, um die Exenterwelle zu fixieren.
Ldsen Sie anschlieRend die Zahnrader mit einem geeigneten Schraubenschliissel. Sie kénnen dann die inneren und duReren Gelenke
aus dem Griff per Hand entfernen.

4.5 Aufbewahrung

Lagern Sie die Schermaschine nur in trockenen Raumen. Verbinden Sie den Schurhandgriff nicht mit einem Schurantieb wenn Sie befiirchten
dass Flissigkeit in die Maschine eingedrungen ist. Es besteht die Gefahr das einige Teile korrodiert sind und den Schurhandgriff blockieren.
Wenn Sie dann versuchen, den Schurhandgriff zu benutzen und den Schurantrieb einschalten, so kann dies zu ernsthaften Verletzungen
fihren. Gewdhnen Sie es sich an, den Schurhandgriff, wenn er nicht benutzt wird, sorgféltig gereinigt, gedlt, in einem sauberen, trockenen
Raum, ausserhalb der Reichweite von Kindern, aufzubewahren.



5 Wartung & Reparaturen

Fir Reparaturen diirfen nur Original Heiniger-Ersatzteile verwendet werden, da sonst die Leistung des Produkts beeintrachtigt wird
und die Garantie verfallt.

5.1 Einleitung

Wenden Sie sich immer an eine autorisierte Servicestelle, wenn Sie nicht sicher sind, wie ein Problem zu beseitigen ist oder wenn
Fehlfunktionen auftreten, die in dieser Anleitung nicht beriicksichtigt wurden.

5.2 Wartung

Ungeniigendes Schmieren, mangelhafte Reinigung und Unterhalt oder Scheren in sandigen Gebieten kénnen jedoch dazu fiihren, dass
sich Teile schneller als normal abnutzen. Solche Verschleisserscheinungen sind von jeglichen Garantieanspriichen ausgeschlossen.

6 Umweltschutz und Entsorgung
6.1 Einleitung

Die sachgerechte Entsorgung der Schermesser sowie des Schurhandgriff nach deren Lebensdauer obliegt dem Betreiber. Bitte beachten
Sie die einschlagigen Vorschriften lhres Landes.

6.2 Materialgruppen
Schermesser und der gesamte Schurhandgriff bestehen aus Stahllegierungen und konnen verschrottet werden.

7 Kontaktadresse
Ihre Verkaufsstelle ist autorisierte Servicestelle oder verweist Sie an die nachstgelegene Servicestelle in lhrer Region.



