Bedienungsanleitung Klauenschneidscheibe

Sicherheitshinweise

« verwenden Sie stets Schutzbrille, Schutzhandschuhe, Gehdrschutz, Schutzkleidung « eingeatmeter Staub kann Ihre Gesundheit gefahrden « verwenden
Sie immer eine Staubmaske + immer mit Original-Schutzabdeckung arbeiten « beachten Sie zusatzlich die nationalen Sicherheitsbestimmungen « Tren-
nen/Schleifen von Stahl/Eisen ist nicht erlaubt « nicht umfangssemg Sch\e\fen achten Sie stets auf eine sichere Fixierung des zu bearbeitenden Materials
+ maximal zulassige Arbeitsdrehzahlen beachten « 900 bis 1400 Watt

Max. zulassige Umfangsgeschwindigkeit 80 m/s

Werkzeug durchmesser (mm) Max. zulassige Arbeitsdrehzahl (U/min)
90

16980
100 15280
110 13880
115 13280
125 12220

Montagehinweise

« der Bohrungsdurchmesser des Werkzeuges darf kein Spiel haben max. Toleranz 0,15 mm « iiberpriifen Sie das Werkzeug vor jedem Arbeitsbeginn auf
magliche Risse oder Beschadigungen « wenn Risse im Schneidkorper oder Tragermaterial des Wergzeuges erkennbar sind, darf das Werkzeug auf keinen
Fall mehr verwendet werden « Werkzeugaufnahme des Gerates (Spindel, Flansch, Spannmutter) vor Montage des Werkzeuges reinigen

Handhabung/Anwendung

« liberpriifen Sie, ob der Scheibentyp dem zu bearbeitenden Material entspricht « oszillierende Schleifbewegung erméglicht optimale Ausnutzung des
Schneidkorperbelages und erhoht die Kithlung beim Schleifprozess optima\e Drehzahl fiir Materialbearbeitung und Werkzeugart und Durchmesser
wahlen; Empfehlung —> Winkelschleifer mit D g Winkelschleifer mit Nennleistung von 900
bis 1400 Watt « ohne Druck arbeiten - das Gewicht des Gerates geniigt « vor Bearbe\tungsbegmn darauf achten, das groRere Steine/Partikel aus dem
Horn entfernt werden

Regulierung der Abtragsleistung

Entfernen Sie mit dem mitgelieferten Inbusschliissel die Schneidelemente und legen Sie die Stifte in die Aussparung im Grundkérper ein (Abb. 1). Setzen
Sie die Schneidelemente wieder ein und fixieren Sie sie wieder mit dem Inbusschlissel. Durch das Unterlegen der Stifte werden die Messer um ca. 0,5 mm
angehoben (Abb. 2). Dies erhoht die Abtragsleistung.

Achtung: NUR FUR DEN IM UMGANG MIT DER KLAUENSCHNEIDSCHEIBE GEUBTEN ANWENDER GEEIGNET!
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Abb. 1 Abb. 2

Vor Inbetriebnahme Schrauben fachgerecht anziehen!

Umwelt, Ergonomie, Komfort

« geringes Gewicht (daher sehr einfach zu handhaben) « Vibrationsarm (schont den Anwender und erhoht die Geratelebensdauer) « geringe Schleif-
staubentwicklung « keine hohe Anpresskraft erforderlich (reduzierte Geratebelastung, daher hohere Lebensdauer des Gerates « einfache Montage

« optimale Drehzahl

Notice d’emploi pour disque de parage d‘onglons

Consignes de sécurité
« utilisez toujours des lunettes de protection, des gants de protection, des protections auditives et des vétements de protection  les poussiéres inhalées
peuvent nuire a votre santé - utilisez toujours un masque a poussiéres = travaillez toujours avec le cache de protection d'origine « respectez également

les de sécurité « le secti age d‘acier/de fer est mlerdn « ne poncez pas sur la face arriere « veillez IOUJOUVS aune
fixation sire des matieres a traiter « respectez les vitesses de rotation de travail » puissance d" i rec de
900 a 1400 W

Vitesse périphérique maximale admissible de 80 m/s

Diamétre d’outil (mm) Vitesse de rotation de travail maximale admissible (t/min)
90

16980
100 15280
110 13880
15 13280
125 12220

Consignes de montage

« le diameétre d'alésage de I'outil ne doit présenter aucun jeu. Tolérance 0,15 mm « avant chaque utilisation, vérifiez I'outil quant a des fissures ou
détériorations  si le corps de coupe ou le support présente des fissures, I'outil ne doit étre utilisé en aucun cas « nettoyez le logement d'outil avant le
montage de l'outil (broche, bride, écrou de serrage)

Maniement/utilisation
« vérifiez si le type de disque correspond a la matiére & traiter « les mouvements de poncage oscillatoires permettent d'utiliser de maniére optimale le

revétement du corps de poncage et améliorent le refroidissement lors du processus de pongage « sélectionnez la vitesse de rotation optimale pour la ma-
tiere a traiter, le type d'outil et le diamétre ; reccommandation -> utilisez une ponceuse d‘angle avec une régulation de vitesse « Utilisation rec
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Tighten screws correctly before use!

Environment, ergonomics, comfort
« light weight (making it very easy to handle) « low vibration (protects the user and increases the unit's lifespan) « low dust levels « no heavy pressure
required (reduces the load on the unit, and thus increases the unit's lifespan) « easy to assemble « optimum speed

@ Istruzioni per I'uso del disco per il taglio dello zoccolo

Indicazioni di sicurezza

« Utilizzare sempre gli occhiali protettivi, i guanti protettivi, le protezioni per I'udito, gli indumenti protettivi « Le polveri respirate possono essere nocive
« Utilizzare sempre una maschera antipolvere « Lavorare sempre con i rivestimenti protettivi originali « Prestare anche attenzione alle disposizioni di sicu-
rezza nazionali « Non & consentito effettuare la separazione / limatura di acciaio / ferro « Non effettuare la limatura sul lato della circonferenza « Prestare
sempre attenzione ad un fissaggio in sicurezza del materiale da lavorare « Prestare attenzione al numero massimo di giri consentito per la lavorazione «
Potenza operativa consigliata compresa tra 900 e 1400 Watt

Velocita periferica massima consentita 80 m/s.

Diametro dello strumento (mm) Numero di giri massimo consentito per la lavorazione (rot./min)

16980
100 15280
110 13880
15 13280
125 12220

Indicazioni per il montaggio

« Il diametro del foro non deve presentare nessun gioco; tolleranza massima 0,15 mm « Controllare la presenza di incrinature o danni nello strumento
prima di ogni iniziare ogni operazione « Se ¢ possibile individuare eventuali incrinature nel corpo di taglio o nel materiale del supporto dello strumento,
non @ piti consentito utilizzare lo strumento in nessun caso « Pulire la sede dello strumento dell’apparecchio (mandrino, flangia, dado di bloccaggio)
prima di procedere al montaggio dello strumento

Manipolazione / Applicazione

« Verificare che il modello di disco sia adeguato al materiale da lavorare « | movimenti di limatura oscillanti consentono lo sfruttamento ottimale del rive-
stimento del corpo di taglio ed aumentano il raffreddamento durante il processo di limatura « Selezionare il numero di giri ottimale per la lavorazione del
materiale, il tipo di strumento e il diametro; Suggerimento —> utilizzare il rettificatore ad angolo con regolazione del numero di giri « Suggerimento per
I'uso: impiego del rettificatore ad angolo con una potenza nominale compresa tra 900 e 1400 Watt « Lavorazione senza applicare pressione: & sufficiente
il peso dell'apparecchio « Prima di iniziare la lavorazione, accertarsi di aver rimosso gli eventuali sassi / particelle di grandi dimensioni dallo zoccolo

Per aggiustare I'azione di aspartazione

Rimuova gli elementi abrasivi usando la chiave esagonale fornita in dotazione e posi le spine nello spazio libero del corpo del disco abrasivo (illustrazione
1). Reinserisca gli elementi abrasivi e li fissi nuovamente con I'aiuto della chiave esagonale. Grazie alle spine gli elementi abrasivi vengono rialzati per 0,5
mm 2) cosi I'azione di asportazione.

Attenzione: SOLO PER PERSONE PRATICHE DELL'USO DEL DISCO ABRASIVO!
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lllustrazione 1

lllustrazione 2
Prima della messa in funzione serrare correttamente le viti!

Ambiente, ergonomia, comfort

« Peso ridotto (quindi massima semplicita di gestione) « Vibrazioni ridotte (a tutela dell'utente e a favore di una maggiore durata dell'apparecchio) «
Ridotta formazione di polveri da levigatura « Non richiesta |'applicazione di eventuali pressioni (ridotte sollecitazioni dellapparecchio e, di conseguenza,
maggiore durata dell'apparecchio) + Montaggio semplice « Numero di giri ottimale

@ Gebruiksaanwijzing hoefbewerkingsschijf

Velllgheldsaanwunngen
« gebruik altijd veili il, veil hoenen, herming .l d stof kan uw in gevaar brengen
. gebru\k amjd een stofmasker « werkzaamheden altijd met originele beschermkap verrichten « neem ook de nationale veiligheidsvoorschriften in acht

utilisation d'une ponceuse d‘angle d‘une puissance nominale de 900 a 1 400 W - travaillez sans exercer de pression, le poids de I'appareil suffit « avam
le traitement, veillez a retirer les cailloux/particules de plus grande taille de I'onglon

Régulation de la puissance abrasive

Retirez les éléments de coupe a |'aide de la clef pour vis & six pans creux fournie et placez les tiges dans I'ouverture dans le corps de la machine (IIl. 1).
Remettez les éléments de coupe en place et fixez-les a aide de la clef pour vis a six pans creux. Placer les tiges en dessous permet d'élever les lames
d'environ 0,5 mm (lll. 2). Ceci permet d'augmenter la puissance abrasive.

Attention: CONVIENT UNIQUEMENT AUX UTILISATEURS AYANT UNE CERTAINE EXPERIENCE AVEC LA MANIPULATION DU DISQUE ONGLEUR!
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Avant mise en service, serrer les vis comme il convient.

.1 . 2

Environnement, ergonomie, confort

« faible poids (donc trés facile a manier) « vibrations faibles (ne fatigue pas I'utilisateur et augmente la durée de vie de I'appareil) + faible développement
de poussiéres de poncage « la force d'appui nécessaire est faible (sollicitation réduite de I'appareil, donc durée de service plus longue) « montage simple
« vitesse de rotation optimale

@ Operating instructions — Hoof cutting disk

Safety instructions

« always use safety glasses and gloves, ear protectors and protective clothing « inhaled dust can adversely affect your health + always use a dust mask

« always work with original protective covers « also observe your national safety provisions « cutting/grinding steelfiron is prohibited + do not cut around
the periphery + always ensure that the materials to be worked on are securely fixed « observe the maximum permitted working speeds « recommended
output power 900-1400 Watt

Max. permitted peripheral velocity 80 m/s

Tool diameter (mm) Max. permitted working revolutions (U/min)
90

16980
100 15280
110 13880
15 13280
125 12220

Assembly instructions

« there must be no play in the bore diameter of the tool - max. tolerance 0.15 mm « always check the tool for cracks or damage before starting work
« under no circumstances continue to use the tool when cracks are visible in the cutting body or the material of the tool body « clean the unit's tool
C (spindle, flange, tensit nut) before bling the tool

Handling/usage

« check that the disk type is appropriate to the type of material to be worked + an oscillating cutting motion enables optimal use of the cutting body ar-
mature and increases cooling during the cutting process « optimum speed for material processing, tool type and diameter selection; Recommendation —>
use the angle grinder with variable speed control « recommended use: use the angle grinder at a rated output of 900-1400 Watt = do not apply pressure
when working — the weight of the unit is sufficient « before beginning work, ensure that sizeable stones/particles have been removed from the horn

Adjusting the grinding performance

Remove the cutting elements using the socket screw key enclosed and put the pins into the bolt pocket of the disc body (ill. 1). Re-insert the cutting
elements and fix them using the socket screw key. Putting the pins underneath the cutting elements raises the blades by 0.5 mm (ill. 2), increasing thus
the grinding performance.

Attention: ONLY FOR FREQUENT USERS OF THE ABRASIVE DISC!

iip jjpen van staal/ij zer is | met toegestaan + niet omtrekzijdig sh]pen « let altijd op een goede bevestiging van het te bewerken materiaal
neem het maximum lin acht « i gen 900 tot 1400 watt

Max. toegestane randsnelheid 80 m/s

Gereedschapsdiameter (mm) Max. toegestane bedrijfstoerental (omw./min)
90

16980
100 15280
10 13880
15 13280
125 12220

Montageaanwijzingen

« de kernmaat van het gereedschap mag geen speling hebben max. tolerantie 0,15 mm = controleer het gereedschap, telkens voér aanvang van de
werkzaamheden, op scheuren of beschadigingen « als er scheuren in het snijlichaam of het draagmateriaal van het gereedschap zichtbaar zijn, dan
mag het gereedschap in geen geval meer gebruikt worden « gereedschapopname van het apparaat (as, flens, spanmoer) voér de montage van het
gereedschap schoonmaken

Gebruik/toepassing

« controleer of het type schijf geschikt is voor het te bewerken materiaal + een oscillerende slijpbeweging maakt een optimaal gebruik van het
snijlichaamoppervlak mogelijk en vergroot de koeling tijdens het slijpproces « optimaal toerental voor materiaalbewerking en type gereedschap en dia-
meterkeuzes; Aanbeveling — haakse slijper met regelbaar toerental gebruiken « advies: gebruik van haakse slijper met nominaal vermogen van 900 tot
1400 watt « tijdens werkzaamheden geen druk uitoefenen - het gewicht van het apparaat is voldoende  let erop, dat voor aanvang van de bewerking
grotere stenen/partikels uit het hoorn verwijderd worden

Instellen van de slijpprestatie

Verwijder de middels de en plaats de stiften in de uitsparing van de basisbehuizing (afb. 1). Plaats vervolgens
de snijelementen terug en fixeer deze wederom met de inbussleutel. Door het plaatsen van de stiften worden de messen met ca. 0,5 mm (afb. 2) omhoog
gebracht. Dit verhoogt de slijpprestatie.

Let op: ALLEEN GESCHIKT VOOR DE IN HET GEBRUIK VAN HOEFSNIJDSCHUVEN GEOEFENDE GEBRUIKER!
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Voor gebruik eerst de schroeven vakkundig vastdraaien!

afh. 1 afh. 2

Milieu, ergonomie, comfort

- gering gewicht (daarom heel eenvoudig te gebruiken)

« trillingsarm (ontziet de gebruiker en verhoogt de levensduur van het apparaat) « geringe = niet veel
belasting van het apparaat, daardoor hogere levensduur van het apparaat) « eenvoudige montage + optimaal toerental

ht nodig (lagere

@ Instrucciones de uso del disco para despezuiiar

Advertencia de seguridad

« Utilice siempre gafas y guantes de seguridad, asi como protectores de oreja y ropa de proteccion « Evite aspirar el polvo ya que podria dafar su salud «
Utilice siempre una mascarilla « Trabaje siempre con una cubierta protectora original « Ademas, tenga en cuenta las normativas nacionales de seguridad
= No se permite separar/lijar hierro/acero + No lije los lados de la circunferencia « Compruebe siempre que el material con el que trabaja esta en una
fijacion segura + Respetar las maximas revoluciones permitidas + Potencia motriz recomendada: de 900 a 1400 vatios

Maxima velocidad circunferencial permitida: 80 m/s

Diametro de la herramienta (en mm) Maxima velocidad de rotacion permitida (en U/min)

16980
100 15280
110 13880
115 13280
125 12220

Advertencia de montaje

« El didmetro del taladro de la herramienta no puede tener ninguna holgura (tolerancia max.: 15 mm) « Antes de cada uso, compruebe que la herrami-
enta no tiene fisuras o dafios + No siga utilizando la herramienta si hay signos reconocibles de fisuras en el dispositivo cortador o restos de material «
Limpiar las entradas del aparato (husillos, bridas, tuercas de apriete) antes de montar la herramienta

Utilizacion/manejo

« Compruebe que el disco sea el apropiado para el material a trabajar+ EI movimiento lijador oscilatorio permite un uso 6ptimo del cortador y aumenta el
proceso de enfriamiento al lijar « Velocidad de giro dptima para trabajar el material y seleccion del tipo y el didmetro de la herramienta; Recomendacion
-> utilice una lijadora angular con regulador de velocidad « Recomendacién de uso: utilice una lijadora angular con una potencia nominal de 900 a 1400
vatios + Trabajar sin presion: el peso del aparato es suficiente « Antes de comenzar a trabajar, asegirese de haber quitado cualquier piedra o particula
de la pezufia

Regulacion de la profundidad de corte

Con ayuda de la llave de tuercas suministrada, aleje los elementos de corte (cuchillos) y coloque los suplementos dentro de la ranura destinada para
los cuchillos del cuerpo del disco (Fig. 1). Ponga de nuevo en su lugar los elementos de corte (cuchillos) y fijelos de nuevo con ayuda de la llave de
tuercas. A través de la ubicacion de los suplementos bajo los cuchillos, estos sobresaldran aproximadamente 0,5 mm mas (Fig.2) Con ello aumenta la
profundidad de corte de la pezufia.

Atencion: Solo para usuarios con experiencia en el manejo del disco para la herramienta para corte de pezuiia.
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Apretar los tornillos correctamente antes de la puesta en marcha.

Fig. 1 Fig. 2

Ecologia, ergonomia y comodidad

« Como pesa muy poco, su manejo es muy sencillo « Apenas vibra, lo cual evita que el operario se resienta y aumenta la vida util del aparato « Se crea
poco polvo al lijar « No se necesita ninguna fuerza de apriete (lo que reduce el esfuerzo de carga del aparato haciendo que su vida (til sea mas larga) «
Sencillo montaje + Velocidad de giro optima

@ Manual de instrugdes Disco de corte de garras

Indicagdes de seguranca

- utilize sempre dculos de proteccao, luvas de proteccao, proteccdo auditiva, vestudrio de protecco = o pd inalado pode afectar a sua satde = utilize sempre
uma mascara contra o po - trabalhar sempre com uma cobertura de proteccdo original « observe adicionalmente as disposicdes de seguranca nacionais «
nao é permitido cortar/lixar aco/ferro « ndo lixar na periferia + assegure-se sempre de que existe uma fixacdo sequra do material a trabalhar « observar as
rotaces de trabalho maximas iveis + poténcia de acc rec 900 até 1400 Watt

Velocidade de perimetro max. admissivel 80 m/s

Diametro da ferramenta (mm) Rotacdes de trabalho maximas admissiveis (rpm)

90 16980
100 15280
110 13880
15 13280
125 12220

Indicagdes de montagem

« o diametro de perfuracao da ferramenta ndo deve ter folga, tolerancia méx. 0,15 mm « verifique a ferramenta antes de iniciar o trabalho quanto a
rasgos ou danos « se forem detectaveis rasgos no corpo de corte ou no material de suporte da ferramenta, a ferramenta n@o deve ser mais utilizada, em
caso algum « limpar o alojamento da ferramenta do aparelho (fuso, flange, porca de antes da da

Manuseamento/aplicagao

- verifique se o tipo de disco corresponde ao material a trabalhar

« 0 movimento de lixagem oscilante permite uma utilizacao ideal do revestimento do corpo de lixagem e aumenta o arrefecimento do processo de lixa-
gem - rotagdes ideais para o tratamento do material e o tipo de ferramenta e escolha do diametro; Recomendacdo —> utilizar uma rebarbadora angular
com regulacdo das rotacoes = Recomendacao de utilizacao: utilizacao da rebarbadora angular com uma poténcia nominal de 900 até 1400 Watt

« trabalhar sem pressdo - é suficiente o peso do aparelho  antes do inicio do trabalho, assegurar-se de que sao retiradas as pedras/particulas maiores

Ajustamento da taxa de remocao

Retire o elemento cortante com a chave sextavada fornecida e insira a ponta na fenda da placa de base (Fig. 1). Volte a instalar o elemento cortante e
aperte-o novamente com a chave sextavada. Na parte inferior da ponta, as laminas devem ficar cerca de 0,5 mm acima (Fig. 2). Tal aumenta a taxa de
remocao.

Atencdo: ADEQUADO APENAS PARA UTILIZACAO COM O DISCO DE CORTE DE CASCOS!
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Antes de colocar o disco em funcionamento, aperte sempre devidamente os parafusos!

Fig. 1 Fig. 2

Meio-ambiente, ergonomia, conforto

« peso reduzido (por isso, de muito facil utilizacdo) « poucas vibracdes (protege o utilizador e aumenta a vida Gtil do aparelho) « pouco desenvolvimento
de po de lixagem « ndo é necessaria uma forca de pressao elevada (solicitacdo reduzida do aparelho, por isso vida (til longa do aparelho + montagem
facil « rotacdes ideais

@ Bruksanvisning skiva for verkning av klovar

Sakerhetsforeskrifter

« anvéand alltid « att inandas damm innebar en halsorisk

« anvand alltid en dammfiltermask « arbeta alltid med ongma\ dammskyddet « dessutom ska nationella sakerhetsbestammelser alltid eflerfoljas « det
ar inte tillatet att anvanda skivan for att kapa/slipa stal/jarn « slipa inte med skivans omkrets « se alltid till att materialet som ska bearbetas ar ordentligt
fixerat « observera maximalt tillatet arbetsvarvtal « 900 till 1400 Watt

Maximalt tillaten periferihastighet 80 m/s

Verktygs diameter (mm) Maximalt tillatet arbetsvarvtal (U/min)
90

16980
100 15280
110 13880
15 13280
125 12220

Monteringsanvisningar

« verktygets borrhlsdiameter far inte ha négot spel, max tolerans 0,15 mm « kontrollera innan varje anvandning om verktyget uppvisar sprickor eller
skador « om det gar att se sprickor i skarkroppen eller verktygets material, far verktyget absolut inte anvandas + rengor maskinens verktygsfaste (spindel,
flans, spannmutter) innan verktyget monteras

Hantering/anvéndning

« kontrollera om skivtypen ar lamplig for det material som ska bearbetas « vibrerande sliprorelser mojliggor ett optimalt nyttjande av belaggningen pa
skarkroppen och 6kar kylningen under verkmngen valj optlma\t varvtal for materialbearbetningen och verktygstypen; Rekommendation -> anvand
vinkelslip med varvtalsreglering av vinkelslip med markeffekt fran 900 till 1400 Watt « arbeta utan tryck -
maskinens vikt racker « innan bearbetningen pabarjas, tank pa att ta bort storre stenar/foremal fran kioven

Reglering av avkllppmngsmangden

Ta bort med den keln och 1agg in stiften i urtaget i grundstommen (bild 1). Stt in skarelementen pa nytt och
fixera dem med sexkantnyckeln. Nar stiften laggs under kommer knivarna att héjas med ca 0,5 mm (bild 2). Darmed okar avklippningsmangden.
Obs! ENDAST AVSEDD FOR PERSONER SOM HAR ERFARENHET AV HANTERING AV KLOKLIPPNINGSSKIVAN.
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bild 1 bild 2

Fore idrifttagningen ska du dra at skruvarna korrekt!

jo, ergonomi, komfort
« lag vikt (innebar enkel hantering) « sma vil (skonar och okar livslangd) « liten mangd slipdamm « kraver ingen hog
anliggningskraft (minskad belastning p& maskinen vilket 6kar maskinens livslangd) « enkel montering « optimalt varvtal

@ Sorkkahiomalaikan kayttoohje

Turvaohjeet
« kayta aina i jaimia ja « poly saattaa sisaan hengitettaessa vaarantaa terveytta kayTa aina poly-
maskia aina iden kanssa + noudata lisaksi k Il id « ei sovellu terak

hiomiseen « ei sovellu VEIJHDJEH hiomiseen « varmista aina, etta tyostettava materiaali on hyvin kiinnitetty « noudata sallittuja enimméistyostokierrosluku-
ja = suositeltu tyostoteho 900 — 1400 wattia

Sallittu enimmaisymparysnopeus 80 m/s

Tyokalun halkaisija (mm) Sallittu enimmaistyostokierrosluku (rpm)
90

16980
100 15280
110 13880
115 13280
125 12220

Asennusohjeet

« tyokalun aukon halkaisijassa ei saa olla valysta, enimmaistoleranssi 0,15 mm « tarkista aina ennen tgiden aloittamista, ettei tyokalussa ole halkeamia
tai vaurioita + jos tyokalun kannatinmateriaalissa tai leikkausrungossa todetaan halkeamia, tyokalua ei enaa missaan nimessa saa kayttaa  puhdista
tyokalupidin (kara, laippa, kiristysmutteri) ennen tyokalun asennusta

Kasittely/kaytto

« tarkista, etta levytyyppi vastaa tyos(enavaa materiaalia

« keinuva hiontaliike ja parantaa j p i y - valitse
optimaalinen kierrosluku materiaalin tyostolle ja tyokalulle; suositus —> kayla jossa on ki 3 i « kdyttosuo-
situs: kulmahiomakone, jonka nimellisteho on 900 — 1400 wattia - ala kayta lisapainetta — laitteen paino on riittédva « irrota ennen tyoston aloittamista
suuremmat kivet/hiukkaset nokasta

Leikkuutehon saaté

Irrota it mukana avulla ja aseta nastat alustan koloihin (kuva 1). Aseta leikkuuelementit takaisin paikoilleen
ja kiinnita ne Jos nasta tera kohoaa noin 0,5 mm (kuva 2). Tama lisaa leikkuutehoa.

Huomio: SOVELTUU VAIN SORKAN LEIKKUUTERAN KAYTTOON PEREHTYNEIDEN HENKILOIDEN KAYTETTA'VAKSI!
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kuva 1 Fig.kuva
Kirista ruuvit huolellisesti ennen kayttéonottoa!
Ympérist, ergonomia, mukavuus

« kevyt (siksi erittain helppo kasitelld) « ei tarise (mukava kayttajalle, pidentaa laitteen kay « vahainen hi 0 inen + ei vaadi
suuria puristusvoimia (kuormittaa laitetta vain vahan ja pidentda siksi laitteen kayttoikaa) « yksinkertainen asennus + optimaalinen kierrosluku

Betjeningsvejledning til klovskaereskive

Sikkerhedshenvisninger

« anvend altid y i herevaern, « indandet stov kan udgere en fare for sundheden « anvend
altid en stovmaske « arbejd altid med den originale beskyttelsesafdakning « og overhold ogsa de nationale
ning af stalfjern er ikke tilladt « der ma |kke shbes i periferien « serg altid for en sikker fiksering af det materiale, der skal bearbejdes « vaer opmarksom
pa det maksimalt tilladte « anbefalet 900 til 1400 watt

| )
Maks. tilladt omfangshastighed 80 m/s

varktojets diameter (mm) maks. tilladt arbejdsomdrejningstal (omdr./min.)
90

16980
100 15280
10 13880
15 13280
125 12220

Monteringshenvisninger

« boringsdiameteren pa verktejet ma ikke have noget spil - maks. tolerance 0,15 mm « kontrollér verktejet hver gang for arbejdets start for revner
eller skader = hvis der kan erkendes revner i eller ma vaerktejet under ingen omstaendigheder benyttes mere «
vaerktejsholderen pa udstyret (spindel, flange, spaendematrik) afrenses for montering af vaerktejet

Handtering/anvendelse

« kontrollér, hvorvidt skivetypen svarer til det materiale, der skal bearbejdes « en oscillerende muligger optimal ud af

belaegning og ager afkalingen under slibeprocessen + optimalt omdrejningstal til materialebearbejdning og vaerktejstype samt valg af diameter; anbefa-
ling —> vinkelsliber med regulering af omdrejningstallet anvendes « anbefalet brug: anvendelse af vinkelsliber med nominel ydelse fra 900 til 1400 watt
« arbejd uden tryk - udstyrets vaegt alene er nok « forud for starten pa bearbejdningen skal man serge for, at sterre sten/partikler fjernes fra hornet

Regulering af beskzringseffekten

Fjern med den unbraconegle og lzg stifterne i i i pen (fig. 1). Saet iigen og
fastger dem med unbracongglen. Ved at laegge stifterne under, loftes knivene ca. 0,5 mm (fig. 2). Det forager beskzringens effekt.

PAS PA: KUN EGNET TIL AT BLIVE BRUGT AF EN BRUGER, SOM ER FORTROLIG MED OMGANGEN MED KLOVSK/RESKIVEN!
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Spaend skruerne pa korrekt vis forud for ibrugtagningen!

fig. 1 fig. 2

Milje, ergonomi, komfort
« ringe vaegt (derfor meget nem at handtere) . \avt vibrationsniveau (er skanende for brugeren og ager udstyrets levetid) « ringe afgivelse af slibestov «
ingen hoj p lig (reduceret b af udstyret og derfor laengere levetid for udstyret) « enkel montering « optimalt omdrejningstal

KERBL



Bruksanvisning klokutteskive

Sikkerhetsanvisninger

« bruk alltid vernebriller, venehansker, hwselsvem vernek\asv mnandet stov kan vaere helseskadelig « bruk alltid stevmaske « arbeid alltid med original-
sikkerhetsdeksel « folg i tillegg de nasjonale sikkert av stalfjern er ikke tillatt « ikke slip pa omkretsen « pass alltid
pa sikkert feste av materialet som skal bearbeides « ta hensyn til makswmah tillatt arbeidsturtall + anbefalt driveffekt 900 til 1400 Watt

Maks. tillatt periferihastighet 80 m/s

Verkteytverrmal (mm) Maks. tillatt arbeidsturtall (o/min)
90

16980
100 15280
110 13880
115 13280
125 12220

Rad vedrorende montering

« hulldiameteren til verktoyet skal ikke ha noe slarke, maks. toleranse 0,15 mm « kontroller verktoyet hver gang for arbeidets start for sprekker eller ska-
der « nar sprekker registrere eller ialet til verktayet, skal ikke verktayet under noen brukes lenger « App:
verktoyholder (spmde\ flens, spennmutter) rengjores for montering av verktoyet

Handtering/bruk

« kontroller om skivetypen er i henhold til materialet som skal b « oscillerende slip muliggjer optimal bruk av skjaerelegemebelegget
og oker kjolingen ved slipeprosessen « optimalt turtall for materialbearbeiding og verktoystype og valg av tverrmél; Anbefaling — bruk vinkelsliper med

turtallsregulering « Anbefalt bruk: Bruk av vinkelsliper med nominell effekt pa 900 til 1400 Watt « arbeid uten trykk - vekten til apparatet er tilstrekkelig

« for man begynner bearbeidingen ma man passe pa at sterre steiner/partiler fiernes fra hornet

Regulering av slipeytelsen

Fiern skj med den og legg stiftene i utsparingen pa hoveddelen (Fig. 1). Sett skjzreel inn igjen
og fest dem med umbrakonakkelen. Nér stiftene legges under skjaereelementene, blir kniven hevet ca. 0,5 mm (Fig. 2). Dette oker slipeeffekten.

Merk: BARE EGNET FOR BRUKERE SOM HAR ERFARING MED KLOVSLIPESKIVE!

— L
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Trekk til skruene forskriftsmessig for igangsetting!

fig. 1 fig. 2

Milje, ergonomi, komfort
- liten vekt (derfor svaert enkel & handtere) « Vibrasjonssvak (skéner brukeren og aker apparatets levetid) = lite utvikling av slipestov « ingen hoy press-
kraft ig (reduserer derfor lengre levetid pa apparatet « enkel montering « optimalt turtall

Instrukcja obstugi tarczy do obcinania racic

Wskazowki bezpieczenstwa

« uzywaj zawsze okularéw ochronnych, rekawic ochronnych, srodkow ochrony stuchu, odziezy ochronnej + wdychany pyt moze zagrazac zdrowiu

* uzywaj zawsze maskl pvzecwwpylowe] * zawsze pracuj z ovygmalnym nakryciem ochronnym « dodatkowo przestrzegaj krajowych przepisow
bezpieczenstwa « nie jest d lone « nie szlifowac po obwodzie + zwrd¢ uwage na bezpieczne zamocowanie obrabia-
nego materiatu « przestrzegaj maksymalnie dopuszczonej liczby obrotéw « zalecana moc napedu 900 do 1400 W

Maks. Dopuszczalna predkos¢ katowa 80 m/s

Srednica narzedzia (mm) Maks. Dopuszczalna liczba obrotow roboczych (Obr./min)
90

16980
100 15280
110 13880
115 13280
125 12220

Wskazéwki montazowe

« $rednica otworu narzedzia nie moze miec luzu maks. Tolerancja 0,15 mm « sprawdz narzedzie przed kazdym rozpoczeciem pracy pod wzgledem pow-
stania pekniec i uszkodzen « w przypadku widocznych pekniec elementu tnacego lub materiatu nosnego narzedzia, w zadnym wypadku nie wolno dalej
uzytkowac narzedzia « cze$¢ mocujaca narzedzie urzadzenia (wrzeciono, kotnierz, nakretka napinajaca) oczysci¢ przed montazem narzedzia

Uzytkowanie/stosowanie

« sprawdz, czy typ tarczy odpowiada obrabianemu materiatowi « oscylujacy ruch umozliwia op: okladziny tnacej
elementu tngcego i zwieksza chtodzenie w trakcie procesu ciecia « wybierz optymalng liczbe obrotéw do obrobki materiatu i rodzaj narzedzia i Srednice;
Zalecenie —> zastosuj szlifierke katowa z regulacjg obrotow « zalecenie dotyczace pracy: stosowanie szlifierki katowej z moca znamionowa od 900 do
1400 W + pracuj bez dociskania — waga narzedzia wystarczy « przed rozpoczeciem obrébki zwré¢ uwage na to, zeby wieksze kamienie /czastki zostaly
usuniete ze zrogowaciatej czesci

Regulacja wydajnosci

Za pomoca dofaczonego klucza typu inbus zdjac elementy tnace i wlozyc trzpienie w otwor znajdujacy sie w elemencie podstawowym (rys. 1). Whozy¢
ponownie elementy tnace i przymocowac je za pomoca klucza typu inbus. Dzigki podtozeniu trzpieni, noze podnosza sie o ok. 0,5 mm (rys. 2) Podnosi to
wydajnos¢ ciecia.

Uwaga: PRZEZNACZONE JEDYNIE DLA UZYTKOWNIKA POSIADAJACEGO PRAKTYKE W OBCHODZENIU SIE Z TARCZA TNACA DO RACIC!

s

rys. 1 rys. 2

Przed uruchomieniem prawidtowo dokreci¢ sruby!

Srodowisko, ergonomia, komfort

« nieduza waga (z tego powodu tatwe w manewrowaniu) « brak wibracji (chroni uzytkownika i zwieksza Zywotnos¢ urzadzenia) « niewielkie zapylenie
spowodowane szlifowaniem = nie jest potrzebny duzy nacisk (zredukowane obciazenia urzadzenia, dzieki czemu uzyskuje sie wieksza zywotnosc
urzadzenia - tatwy montaz « optymalna liczba obrotéw

@ Hasznalati Gtmutato patavago tarcsa

Biztonsagi utalasok
« mindig hasznaljon véddszemiiveget, -kesztyiit, -ruhat és zajvédat « a belélegzett por veszélyt jelenthet egészségére « hasznaljon mindig porvédd alarcot
« dolgozzon mindig az eredeti védélakaréva\ vegye a nemzeti bmonsagl rende\kezesekel is figyelembe « acél/vas vagasalcsiszolasa tilos « korkoszorii-
lés tilos « ligyeljen mindig a anyag -a lizemi amot vegye fi .
ajanlott meghajtoeré 900 - 1400 Watt

Max. megengedett keriileti sebesség 80 m/s

Szerszam atméré (mm) Max. izemi a perc)
0 16980

100 15280

110 13880

115 13280

125 12220

Szerelési utalasok

ca szerszam furatatmérdj enek nem lehet holt] ateka max. tolerancia 0,15 mm « vizsgélja a szerszamot minden elétt vagy
feliil » haa vai repedesek lathatoak, akkor a szerszamot semmilyen esetben sem szabad tbbé hasznalni

« A késziilék szerszamfelvételét (orso, karima, feszitdanya) a szerszam felszerelése elGtt meg kel tisztitani

Kezelés/hasznalat
- vizsglja fel, hogy a tarcsatipus a megdolgozando anyagnak megfelel-e - oscilllo ¢ optimalis kihaszna-
lasat \ehetove € megnoveh a csiszolasi fo\yamat suran a hiités mértékeét « valassza kiaz opt\mahs rszamot és atmérét a

Ajanlott — sarokesiszolo o F ajanlat: sarokesiszold hasznlata 900 - 1400 Watt
névleges teljesw’(mennyel dolgozzon nyomas nélkiil - a késziilék silya elegendd « tigyeljen a megmunkalas megkezdése eldtt arra, hogy nagyobb kévek/
részek el legyenek a patabol tavolitva

as teszi a vagotest

A tarcsa lehordasi teljesitményének szabalyozasa
A mellékelt inbuszkulcs segitségével tavolitsa el a vagoelemeket, s helyezze be a stifteket a tarcsan talalhato mélyedésekbe (1. kép) Illessze be Ujra és
rogzitse az inbuszkulcesal a vagoelemeket. A behelyezett stiftek révén a kések kb. 0,5 mm-rel magasabbra keriilnek (2. kép), ami megnoveli a tarcsa
lehordasi teljesitményét.

Figyelem: CSAK OLYAN SZEMELYEK ALKALMAZHATJAK, AKIK GYAKORLOTTAK KOROMVAGO TARCSA HASZNALATABAN!

—7

—AT

1. kép 2. kép

6en be kell hizni.

elétta

Kornyezet, ergonomia, kényelem

- alacsony stly (ezért nagyon konnyi kezelés) « alacsony rezgésszam (kiméli a hasznalot és megnoveli a késziilék élettartamat) = alacsony csiszolasi
porképzédés « nincs sziikség nagy nyomoerdre (csokkentett terhelés a késziiléken, ezért magasabb élettartam) « egyszer(i szerelés

- optimalis fordulatszam

@ Navod na pouzitie kotii¢a na orezavanie paznechtov

Bezpecnostné pokyny

« vzdy pouzivajte ochranné okuliare, ochranné rukavice, ochranu sluchu, ochranny odev « vdychnuty prach moze byt zdraviu kodlivy « vzdy pouzivajte
respirator « vzdy pracujte s originalnym ochrannym krytom + okrem toho dodrZujte platné narodné predpisy o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci

« nie je dovolené oddelovanie/rezanie ocele/Zeleza + nebriste na strane obvodu « vzdy dbajte na bezpecné upevnenie briseného materialu « dodrzujte
maximalne dovolené pracovné otacky « odporticany prikon pohonu 900 W az 1400 W

Max. dovolena obvodova rychlost 80 m/s

Priemer nastroja (mm) Max. dovolené pracovné otacky (ot/min)
90

16980
100 15280
110 13880
15 13280
125 12220

Pokyny na montaz

« priemer otvoru nastroja nesmie mat Ziadnu volu, max. tolerancia 0,15 mm « pred kazdym zaciatkom prace skontrolujte nastroj, ¢i sa v fiom nenachad-
zaju trhliny alebo nie je poskodeny inym spésobom « ak sa na rezacom néstroji alebo nosnom materiali nastroja nachadzaju trhliny, néstroj nesmiete v
Ziadnom pripade pouzivat « pred montéZou nastroja ocistite upinaciu Cast naradia (vreteno, priruba, upinacia matica)

Mampulaclalpouzwame

jte, i typ kotica zodpoveda oprac materidlu « oscilujici pohyb pri briseni umoZiiuje optimalne vyuZitie vrstvy rezacieho telesa
azvysuje chladenie pocas brisenia « zvolte optimalne otacky pre opracovavanie materialu, druh a priemer nastroja; Odpordcanie —> pouZivajte uhlovi
brisku s regulaciou otacok « Odporicanie pre pouZivanie: pouzivajte uhlovii brisku s menovitym prikonom 900 W az 1400 W « pracujte bez pritlaku -

postacuje hmotnost naradia « pred zaciatkom prace dbajte na to, aby ste z rohoviny odstranili kamene/castice

Regulé ia Uberu

klucom d rezné cleny a do vybrani v zakladnom telese (obr. 1) vlozte koliky. Vlozte rezacie cleny a upevnite ich inbuso-
vym k\ucom Podlozenim kolikmi sa noZe nadvihnd o cca 0,5 mm (obr. 2). Tym sa dosiahne zvj3enie lberu.
Pozor: VHODNY LEN PRE POUZIVATELOV OBOZNAMENYCH S POUZIVANIM KOTUCA NA OREZAVANIE KOPYT!

— |
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obr. 1 obr. 2

Pred uvedenim do pi

y odborne skrutky!

Zivotné prostredie, ergondmia, komfort

= minimalna hmotnost (preto jednoducha manipulacia) + malé vibracie (chrani pouzivatela a zvy3uje Zivotnost naradia) « minimélna prasnost pri briseni
« stai len maly pritlak (znizené zataZenie naradia, preto vy3sia Zivotnost naradia) « jednoducha montaz « optimalne otacky

@ Navod k obsluze rezného kotouce na paznehty

Bezpecnostni pokyny

« Vzdy pouzivejte ochranné bryle, ochranné rukavice, chranice usi a ochranny odév « Vdechnuty prach miize poskodit vase zdravi « Vdy pouzivejte
respirator « Vzdy pracujte s originalni ochrannym krytem « Dodrzujte navic bezpecnostni predpisy platné ve vasi zemi « Oddélovani/brousent oceli/zeleza
neni povoleno « Nebruste po obvodu « Vzdy dejte pozor na bezpecné upevnéni zpracovavaného materialu « Dodrzujte maximalné pfipustné pracovni
otacky « Doporuceny hnaci vykon 900 az 1400 Watt

Max. pipustna obvodova rychlost 80 m/s

Primér nastroje (mm) Max. pripustné pracovni otacky (otacky/min)
90

16980
100 15280
110 13880
15 13280
125 12220

Pokyny k montazi

« Primér vrtani nastroje nesmi mit Zadnou vili, max. tolerance 0,15 mm « Pied zahajenim prace nastroj vzdy zkontrolujte, zda neni popraskany nebo
poskozeny « Jsou-li v fezacim télese nebo materialu drzéku nastroje viditelné trhliny, nesmi se nastroj v zadném pfipadé pouzivat « Mechanismus

k upevnéni nastroje na pfistroj (vieteno, pfiruba, napinaci matice) pfed montazi nastroje vycistéte.

Manipulace/pouziti

. Zkontm\u]te zda typ kotouce odpovida opracovavanému materialu. « Diky kmitavému brusivému pohybu je mozné opumalm vyuZiti oblozeni fezaciho
télesa a zvy3uje se chlazeni pfi brouseni « Zvolte optimalni pocet otacek pro opracovani materialu, druh nastroj a primér. Dopom(em —> poutijte
thlovou brusku s regulaci otacek « Doporucené pouziti: pouziti Ghlové brusky s jmenovitym vykonem od 900 do 1400 W « PFi praci netlacte — hmotnost
piistroje staci « Pfed zahajenim praci dejte pozor, aby z rohu byly odstranény vétsi kameny/castice

Regulace vykonu pfi tbéru

Odstrarite pomoci inbus klice, jenz je soucésti zakézky, fezaci (strouhaci) prvky a vlozte koliky do vybréni v zékladu kotouce (obr. 1). Opét nasadte Fezaci

(strouhaci) prvky a znovu je prisroubuite inbus klicem. Podlozenim koliky se noze nadzvednou o cca 0,5 mm (obr. 2). Tim se zvysi vykon pfi Gbéru.
Upozornéni: VHODNE POUZE PRO UZIVATELE VYSKOLENEHO V ZACHAZEN| SE STROUHACIM KOTOUCEM NA PAZNEHTY!
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Pred uvedenim do provozu dotahnéte odborné Srouby!

obr. 1 obr. 2

Zivotni prostiedi, ergonomie, komfort
« Nepatrna hmotnost (proto je velmi snadna manipulace) + Bez vibraci (Setfi uZivatele a zvy3uje Zivotnost pfistroje) « Vznik nepatrného mnozstvi brusného
prachu « Neni nutnd velka pfitlacna sila (nizsi zatizeni pfistroje, protoze mé delsf Zivotnost) + Jednoducha montaz « Optimalni pocet otacek

& Navodila za uporabo plosce za brusenje parkljev

Varnostna navodila

« vedno uporabljajte zasitna ocala, zaiCitne rokavice, zasCito sluha, zascitna oblacila « vdihavanje prahu lahko Skoduje vasemu zdravju « vedno
uporabljajte protiprasno masko + vedno uporabljajte originalen zascitni pokrov « poleg tega upostevajte tudi varnostne predpise, ki veljajo v vasi drzavi
« rezanje/brusenje jekla/zeleza ni dovoljeno = ne brusite po obodu « pazite na varno pricvrstitev materiala za obdelavo « upostevajte najvisje dovoljeno
delovno Stevilo vrtljajev « priporocena delovna zmogljivost: od 900 do 1400 Watt

Najvecja dovoljena obodna hitrost: 80 m/s

Premer orodja (mm): Najvisje dovoljeno delovno 3tevilo vrtljajev (U/min):
90 16980

100 15280
110 13880
15 13280
125 12220

Navodila za namestitev

- pri premeru vrtine orodja ne sme biti odstopanja, najveja toleranca: 0,15 mm « pred zacetkom dela vsakic preverite, da na orodju ni razpok ali
poskodb « ce opazite razpoke v rezalni enoti ali nosilnem materialu, orodja nikakor ni dovoljeno uporabiti « pred namestitvijo orodja o€istite drzalo
orodja na napravi (vreteno, prirobnica, napenjalna matica)

Ravnanje/uporaba

- preverite, da tip plosce ustreza materialu za obdelavo « oscilirajoce premikanje pri bruenju omogoca optimalen izkoristek obloge rezalne enote

in poveca hlajenje med postopkom brusenja « izberite optimalno Stevilo vrtljajev za obdelavo materiala in vrsto orodja ter premer; Priporocamo —>
uporabite kotni brusilnik z moznostjo uravnavanja Stevila vrtljajev + priporocena uporaba: uporabite kotni brusilnik z nazivno mocjo od 900 do 1400 W «
med delom ne pritiskajte — teZa orodja zadostuje + pred zacetkom obdelave pazite, da iz roZevine odstranite vecje kamne/delce

REGULACIJA MOCI ODSTRANJEVANJA

Regulacija moci odstranjevanja

S prilozenim imbus kljucem odstranite rezilne elemente in vstavite zatice v odprtino v osnovnem telesu (sl. 1). Ponovno vstavite rezilne elemente in jih
fiksirajte z imbus kljucem. S podstavljanjem zaticev noze ponovno povzdignite za ca. 0,5 mm (sl. 2). S tem boste povecali moc odstranjevanja.

Pozor: PRIMERNO LE ZA UPORABNIKA, KI JE USPOSOBLJEN ZA ROKOVANJE S KOLUTOM ZA REZANJE PARKLJEV!
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Pred zagonom pravilno zategnite vijake!

sl 1 sl.2

Okolje, ergonomija, udobje

- majhna tea (zato je uporaba preprosta) malo vibracij (varuje uporabnika in podalj$a Zivljenjsko dobo naprave) « minimalna kolicina brusnega prahu
= mocno pri ni potrebno naprave, kar podalja njeno Zivljenjsko dobo) « preprosta namestitev + optimalno $tevilo
vrtljajev

Upute za rukovanje za reznu plocu sa zupcima

Sigurnosne napomene

« obavezno koristite zastitne naocale, zastitne rukavice, slusnu zastitu i zastitnu odjecu « udisana prasina moze ugroziti Vase zdravlje « obavezno koristite
masku za zastitu od prasine + uvijek radite sa originalnim zastitnim pokrovom « dodatno obratite paznju na nacionalne sigurnosne odredbe « rezanje/
brusenje celika/zeljeza nije dopusteno « ne vrsite okolno brusenje + uvijek obratite paznju na sigurno fiksiranje materijala koji obradujete « obratite
paznju na maksimalne dopustene vrijednosti brojeva okretaja u radu « preporucena pogonska snaga 900 do 1400 W

Maksimalna dopustena brzina vanjske ivice 80 m/s

Promjer alata (mm) Maks. dopustena vrijednost broja okretaja u radu (o/min)
90

16980
100 15280
110 13880
115 13280
125 12220

Napomene za montazu

- promijer otvora alata ne smije imati slobodnog prostora. Maksimalna tolerancija je 0,15 mm « prije pocetka radova svaki puta pruvleme da li na alatu
postoje pukotine ili o3tecenja « ako postoje vidljive pukotine u materijalu za obradu ili u nosacu alata, onda alat ni u kom slucaju vise ne smije biti
koristen « Prihvatnik alata na uredaju (vreteno, flan3, zatezna matica) prije montaZe alata ocistite

Rukovanje/primjena

- prekontrolirajte, da li tip ploce odgovara materijalu za obradu

« oscilirajuci pokreti brusenja omogucavaju optimalno koristenje obloge reznog alata i hladenje prilikom procesa brusenja

« odaberite optimalan broj okretaja za obradu materijala, vrstu alata i promjer; Preporuka —> koristite kutnu brusilicu sa regulacijom broja okretaja «
Preporuka za uporabu: Koristenje kutne brusilice nominalne snage od 900 do 1400 W - radite bez pritiskanja - tezina uredaja je dovoljna « prije pocetka
obrade obratite paznju na to, da vece kamenje/vece Cestice budu odstranjene iz roga

Regulacija snage uklanjanja
Pomocu isporucenog imbus kljuca uklonite rezne elemente, a u otvor u osnovnom tijelu uloZite zatike (sl. 1). Ponovno uloZite rezne elemente i fiksirajte

ih pomocu imbus kljuca. Podmetanjem zatika noz ponovno nadignite za oko 0,5 mm (sl. 2). Time Cete povecati snagu uklanjanja. Pozor: PRIKLADNO
SAMO ZA KORISNIKA, KOJI JE OSPOSOBLIEN ZA RUKOVANJE S PLOCOM ZA REZANJE PAPAKA!

'rz

sl. 2

Prije pustanja u rad propisno zategnite vijke!
0Okolis, ergonomija, komfor

- mala tezina (stoga vrlo jednostavno rukovanje) « Reducirane vibracije (3titi korisnika i povecava radni vijek uredaja) + mala koli¢ina brusne prasine «
nije potrebna velika snaga pritiskanja (reducirano opterecenje uredaja, stoga duZi radni vijek uredaja) « jednostavna montaza = optimalan broj okretaja

PyKOBOJJ,CTBO no 3Kkcnayatauun aucka ansa oﬁpesKm KonbIT

VKaaava no GesonacHocTi

nopagke uc 04KM, PYKaBULbl, HAYLWHWKW 1 CNELIOAEXAY * BAbIXaeéMan Nblib MOXET NPeACTaBiATbL ONaCHOCTL
,cu'm 370pOBbA * BCErfa pecnuparop iiTe TONbKO C OpHrT SLATHEIM KOKYXOM * AONOTHATENIbHO ccﬁnmnawe
,ClEMCTByK)U.lMe B CTpaHe UCnonb3oBaHUA yC[pDMC[Ea npasuna TeXHUKN 6Q3UHBEHOCTM . C
110 OKPYXHOCTM HeLLOMYCTUMO = ClleauTe 3a o p - He iiTe MaKcManbHo ﬂonyawmch

paboyeil 4YacTOThI BpaLLeHNA * PeKOMeHayeMas MDUJ.HOCTb npueoaa 900 1400 BT
Makc. ponyctumas okpyxHas ckopocTb 80 M/c

[AvameTp yacTota BpaieHus (06/M1H) Makc. gonyctumas paboyas MHCTpymeHTa (Mm)
90

16980
100 15280
110 13880
115 13280
125 12220

YKa3zaHuA N0 MOHTaXy

* 110Caf104HOE 0TBENCTHE UHCTYMEHTa He JOKHO UMETb 3330Da, MaKC. A0MYCK: 0,15 MM + NIepefl Kax1biM 3a1yCKOM OCMaTpUBaIiTe UHCTPYMeHT
Ha NPeAMET TPeLLMH 1 NOBPeXAeHUIA + NP1 0BHapyXeH! TPeLwMH pexyLueit ronoskn unn UHCTPyMeHTa 3KC
WHCTPYMEHTa KaTeropuyecki 3anpellena * nepes MOHTaXOM MHCTPYMeHTa 04NCTUTE 3aXUM YCTPOCTBA (LINMHAENb, (hnakel, CTAXHaA raiika)

Wcnonb3osaHue/npumeHeHue
* NpoBepbTe, COOTBETCTBYET AN TUN Aucka 06pab: obecnednsator Hamﬁonee

ua BCe/i NOBEPXHOCTH peXyLLedt ronoBKI cnncuﬁcrsymr 8 npoviecce . onl
cKopocTb 06paboTkin MaTepwana TMN UHCTPYMEHTa U ero J:lVIaMeTp, pexomernauns —> ncnonb3yite yrosylo mnmrposanhﬂym MalLUVHY C perynaTopom
cKopocTit 10 UC yrnosyio wand Naumy MOUIHOCT610 900 - 1400 BT +
wn3beraiite HpMMEHeHMR Cunbl — Beca ‘/(TPDVI(TBB AOCTATO4HO * nepes Havanom DﬁpaﬁDTKM YAanuTe U3 KonbITHOro pora Gonblumne KBMHM/HO(TGDDHHMG
BK/IIOYEHNA

Per T Cbema

Ucnonb3ys npunaraouiica Ko-LWeCTUrPaHHIK, CHIUMUTE PEXYyLLIVe SneMeHTbl it BNOXWTe WTUAThI B yrny6neHue 0CHOBHOI YacTw yCTpoiicTBa (puc.
1). BHOBb yCTaHOBUTE pexylijve 3neMeHTbl 1 3ahUKCUpYITE UX KIIIOHOM-LLIeCTHT| n wrngTe! HOXI Ha
0,5 MM (puc. 2). 3T0 yBeNU4UBAET NPOU3BOANTENLHOCTL CbeMA.

Buumanue: NOAXOAUT TONBKO [/1A NONIb3OBATENEN, UMEIOLLIUX JOCTATOYHbIN OMbIT OBPALLEHUA C ANCKOM [1A OBPE3KM
KOnbIT!

|—
T =

Puc. 1 Puc. 2

Mepep BBOAOM B KCNyaTaumio TLWATENbHO 3aTAHNTE BUHTHI!

Okpyx(a»omau cpena, 3proHomuKa, Komehopt
ynpouaer

BuGpaLuu 0e BO3/1ECTBIE Ha NONIb30BATENA U YBENMYEHNE
cpoka cnyxﬁm) . i MblAW + He TPeGyeT NpUMeHeHNA CUnbl (MeHbLIAA Harpy3Ka Ha UHCTPYMEHT, YTo
YBEMYMBAET CPOK €10 CIYXGbi) * NPOCTON MOHTAX * ONTUMASIbHAA CKOPOCTb BPALLEHNS

Tirnakli kesme diski kullanim kilavuzu

Giivenlik uyanlarn
« daima koruyucu gozlik, koruyucu eldiven, koruyucu kulaklik, koruyucu giysi kullanin « solunan toz sagliginiza zarar verebilir
« daima bir toz maskesi kullanin + Daima mmna\ komyucu kapak ile calisin = ayrica ulusal emniyet yonetmeliklerini d\kkate alin
« celigi/demiri ayir { yasaktir « « islenecek olan materyalin emniyetli sabitl i daima dikkate alin + maksimum
izin verilen calisma devir sayisini dikkate alm
« tavsiye edilen tahrik giicii 900 ila 1400 Watt

Maks. izin verilen cevresel hiz 80 m/s

Alet capi (mm) Maks. izin verilen calisma devir sayisi (d/dak)
90

16980
100 15280
110 13880
115 13280
125 12220

Montaj uyarilari

« aletin delik capinda bosluk olmamalidir, maks. tolerans 0,15 mm - aleti her calisma baslangicindan once yarik ya da hasar yoniinden kontrol edin «
eger aletin kesme govdesinde ya da tastyict malzemesinde yariklar mevcutsa, alet kesinlikle kullaniimamalidir « cihazin alet yuvasini (mil, flans, gerdirme
somunu) aletin montajindan 6nce temizleyin

Kullanim

« disk tipinin, islenecek materyale olan uyumunu kontrol edin

« salinimli taglama hareketi kesme gévdesi tabakasinin optimum kullanimini ve taslama siirecinde sogumayi saglar « materyal islemesine ve alet tiiriine
yonelik optimum devir sayisi ve cap secimi; 6neri —> devir sayisi ayarli acili taslayici kullanin

« kullanim onerileri: 900 ila 1400 Watt nominal giice sahip aci taslayici kullaniimalidir « bastirma calismalari olmadan - cihazin kendi agirlig yeterlidir «
islemeye baslamadan once bilyiik taslar/partikiiller flans kismindan temizlenmelidir

Kaldirma giiciiniin ayarlanmasi
Birlikte verilen allen anahtan araciligiyla kesme elemanlanini cikarin ve pimleri ana gévdedeki delige yerlestirin (sekil 1). Kesme elemanlarini tekrar

yerlestirin ve allen anahtari ile tekrar sabitleyin. Pimlerin yerlestirilmesiyle, bicaklar yakl. 0,5 mm kaldrlir (sekil 2). Bu, kaldirma giiciind yikseltir. Dikkat:
SADECE TIRNAKLI KESME DISKI KULLANIMI KONUSUNDA DENEYIMLI OLAN KULLANICILAR ICIN UYGUNDUR!

T

Sekil 1 Sekil 2

isletime almadan énce vidalar teknigine uygun bir sekilde sikin!
Cevre, ergonomi, konfor

« dusiik agirlik (boylece kullanimi da cok kolay) « titresimsiz (kullaniciyr korur ve cihaz 6mriinii uzatir) + diisiik taglama tozu olusumu  yiiksek baski giicii
gerektirmez (diisik cihaz yiklemesi, bdylece daha uzun cihaz 6mrii « kolay montaj « optimal devir sayisi
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Felizenzell 9 84428 Buchbach, Germany
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